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noiuagena ubargobo 1oh don Bouohq ﬁber otneu nm!ﬁ_q-'
bildenden Eisenkontekt der Katorfabrik T
| Von dor xatertsbrik vnrdon uns dbis or 3 pmtmaﬁ onde
Edsenkontakte sur' Verfigung geatout. von den aber die be: don'
orsten, 4.h"dle 4. u. S.Mlung 4n Ofen 15, mit dhiren Brgeb-
nissen Jmem: bchdtstin. 8o wurde beiqulwo:u m &ul
. eyaten paraftinbndoado? Konhkt. .mn u 4.5 a Dapp ?ohr-
~ ofen 15, naoh Abstittigung des Konwma :u. m m
-~ 19.Betriebatag, bei normaler Belastung m Ofens, efner Tem-
- peratur von 240%, amr Gasdruck von 20 atil und einen Ereis-
lsuf l + 2,5 :-a.vo 00+H,' ungesetat, wobel das Vorbrduo' o -
verhiltnis 3d.1,30/, die Ausbeute an nm.vp. Jedooh mr 72 g
‘und die an Gasol a# 8 4.1, mmuﬂ 92 a/ﬁa (oo'l'nz"fhmy{;
‘arallel su dieser schlqchten Ausbeute var der Gehalt en |
Paramn om-h.azo 0 sledend mur 1) Gew ﬁ vea Gmmﬁrj jukt
‘. Die Ursache ‘3 ' d1esen Ergebnis wvlnrdq dald u dm s
hahen Redm;onsn; dmm xontaktu oTkmm N

. Dex gweite peraffintildends msunyomm ke garnioht
erst gur Exprobung, ds dieser, ebenso wie der erote, s hooh |
radnstort var und. zﬂm komaugn L3 dmu beaaeron Exgebnis-
L m bomemcc Bexdoht. m mh ama auﬁ
don 3.nmmnmamm Edsenkontaké dex mombm. o
6.Hlllung im 4,5 n Doppelrohrofen 15. dér uch Angabe dor |
.mombm nur axmdus:lert im-. ERTERN B

. Diurd\édwiff :
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Betr.. Paraffinbildender niqenkontakt der Katorfabrik;

Ofen 15, n Degpelrohrofen. |
Von den paraffinbildenden Bisenkontakten der Kltorfabrik sollﬂim*
Rahmen dieses Berichtes nur uber den letzten Kontakt, der uns amf
'23 12.1942 geliefert und als 6. Fﬂllung in OfentlB.. e
4,5 m Doppelrohrofen eingefﬁllt wurde, mitgeteilt werden. ,‘
Ofen 15 war nach Beendiguny des Versuches mit ders3 Fdllung e
~(siehe Berlcht vdm Juli 1943) durch Abnehmen das auf den- oberen
'TRohrboden aufgeschweiﬁten Bleohes auf sein Original-Volumen von
- 460 Ltru gebraqht worden. | | |

b
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1. Kontakt. , o T S Lo e
~ Der Kontakt war in der Katorfabrik hergestellt und als Fadenkérn
'~ im Forschungslabor verformt, er hatte die Zus%mmensetzung 100{Fe,
5 Cu, 10 Ca0, 150 kgr, ein Schﬁttgewicht von 345 g/Ltr. im Labor
,fund 337 g/Ltr.,im Ofen, bestimmt iibexr Ofenvolumen und einge-'“
| fllte Menge. - SRR | o f'?i"
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B DeraOfen wurde, wie bisher alle Eisenkontakte’ mit Waesergas im
'Kreislauf bei voller Belastung unter einem. Gasdruck von 720 atﬁ
ukalt angefahren und- in der Temperatur wie. ﬁblich gesteigert, bis

-'bei 235°C nach 63 Betriebsetunden der gewﬁnschte 00+szUmsatz
‘von 10 % erreicht war. Hierbei zeigte die Aufarbeitung ein zu

 hohes H2/COqurbrauchsverhaltnis von rd. 1 4.;; ’ ,

|

}__Versuchsverlauf=ﬂ»-au !""%~"}y -'? . Wr7 - “"y,ifﬁ;'f
- Zur Beibehaltung des gewunschten Umsatzes von mindestens 10 % 1.
* muBte die Temperatur nach 5 Tagen auf 240 % und ab 14. Betrieb L
“tag auf 245°C erhoht werden. In dem beiliegenden Versucha--'éf“
,bericht A ist das Durchsohnittsergebnis ﬁber daie ersten ' |
28 Betriebstage bis zur 671. Betriebastunde aufgefﬁhrt. Hiarnach
fwurde bei normaler Belastung des Ofens, einem Kreislauf 1+ 2*60
‘einer mittleren Temperatur von 242 4 0 und einom Gasdruck von|
20 atd rd. 70 % CO+H2 umgeaetzt, wobel das Verbrauchsverhaltnis
von HQ/CO =1, 45 war. . Bei einer Ausbeute an flﬁasigen Pro-' o
‘dukten von 111 g und an Casol von 9 g, d h.ainsgesamt $”,.ff
,51?0 g/ﬁm3 Nutzgas (CO+H2), | B

o
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kaﬁn das Ergebnis ohne Rﬁcksicht anf das Hz/ O o j{j
Vexbrauohsverhaltnia ala zufriedenstellend b?zeichnet Werden
Der Anfall an Paraffin war rd 47 Gew.% der f uss.PP.,

beilieg Vereuchsbericht A. Nachdem nun daa E gebnie ﬁbé_idiw
_ersten 4 Wochen vorlag und nicht“erwartet werden konnteifdaﬁ
sowohl Verbrauchsverhﬁftnis, ala auoh Charakter*der Produk
mehr Paraffin-»"ine Aufbesserung erfuhren, ubtersuchteﬁ wi
Beachiokung des Ofens mit verschiedenen Gasen dae Verbxauchs ar
hbltﬁis dieses Kontaktes, wobei wir zu dem 13 der beiliegenh
Zahlentabelle aufgefdhrten Ergebnie kaqen.,;_v;u |

1st, bei Einsatz entsprechenden Gaees én da Verbrauohsverhai
haranzukommen. Wahrend nﬁmlich 1n den beide Brsten F &len
Verbrauchsverhhltnia ﬁber den Verhhltnie vor Halﬂo im Friachgqs
1ag, ging das Verbrauchsverhhltnia im letzten Fall'vA ‘
Verhéltnie von Hz/co im Frischgas zurﬂck, s beaagt,
31,44 und 1 92. ein Hz/cO-Verbrauchsverhéltnij fﬁr dasl
Friachgas liegt, das dem Verbrauchsverhhltnia dieses/

Aue diesen Zahlen(geht eindeqtig hervor, daj ea”durcha m6g1¥ch.,'

durch diese Versuchsreihe auBerdem fur diesen Kpntakt;einwa

festgestellt werden, daB bei Einaatz H2-reichenpn3Frischgas

z;- H2/00 im Frischgas H ﬁ0O—VerbrauchsverTf' )
1eichter und olefinhrmer werden und wesentlldh ehr Meths

rd 5 %¥9;2,Jbez.auf das umgesetzte CO gebildet urde
ﬂ ;gvim 2. Falle rd e % und im”letzteh 16, be

Par5¥1g1 fierz 14
?:*57 af ’




tieg
Waeser-
Reaktibnslenkung des Kontaktes zu erkennen,’so 1ag z B. dasvﬁef;
Hbrauchsverhdltnis in den ersten Tagen bei 1 59, wﬁhrend °8~vpr?f<,
diésen Yersuchan bei Wassergaebetrieb 1l 48 betiug Erat allmﬁhiﬁbh
; e 1eualten Aufarbeitungaverhdltﬁisse, wie sie Jordem pé;?g?;,

“Der: fen.wurde vorubergehand 1 Tag 1m geraden Durchga bqtrieben,
‘wobed der Umsatz von 70 % bei" Kreislaufbetried auf 45. q ge=i
raden Durchgang abfiel. Der Abfall des Verbrauchsverh tnisses
~von 1,48 auf 1,40 beatatigt auch hiexr wieder die schon erher vqn
‘ung erkannte Tatsache, daB der. Kreislauf bei kieaelgurreiohen,
paraffinbildenden Eiaenkontakten fir das Verbr: uohsverhhltnis von
:nicht so ‘groBem Einflu8 ist. Die Ursache fiir den Abfall: dee Ume |
.sadzen ist in der schlechteren Gapvertell bpi Betrieb ym ge="
;raden ‘Durchgang zu suchen, Die Vilederinbetr: ebnahme des Kxeis~w*
1 laufes 1ieB- ‘allméhlich iiber 24° Stunden die alten Aufarbei,vh ~
. daten wia*zuvor wieder aufkommen. *“.. i

A e
':Inﬁwéiteren“23 Betriebstagen, d h. bis zum 59 Betriebstag} konnte
‘bei einer Temperatur von 245 - 24900 1d,65 %' 00+32 umgaseﬁzt oy
“ er@en, wobei das Hz/co-Verbrauchsverhaltnis 1,52 und dia}Aus-sg;
" beute ‘ari fliiss.Produkten 107,1 g/n> Nutzges (00+H2) ‘betrug. Der
Q&araffingehalt der fliss.PP. ~oberh, 320°C siedend war in dieaerfii
Zeif?im"Mittel 39 ‘Gew, %, fiel aber stetig ab &nd lag zuletzt beih
36,6 Gew.%; weitere Daten’ Siehe beilieg. Yersuchsbericht B-fﬂg,f?
A Sfper Ofen var nun 59 Tage alt. Duréh eine Zwischenextraktion.
e gr rd 78 Gew % Paraffin, bez.auf den eingefﬁllten Frisch-gFa
kontakt”,: durch Schwerbenzin. 150 - 24o°c siedend- nerauegebracht

. - ‘“daﬂ der Kontakt als vollkommen entparaffiniert anse-
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ziAusbeute an flues Produktén nur noch 89 5 g/Nm ;:fﬁi’y;
T(siehe bailieg Varsuohebericht 0), wohingegen 3: ?:'y”
;gleichem Unsatz’ von 65 % mit 107, 1 g/l\lm3 Nutzga ,3
:werden konnte.. Viohl, war, wie weiterivorn 1m Berloht mitge eilt
'fder Paraffingehalt ohnehm vor der ﬁxtr&ktion in A"’fall

Ajedoc zeigen die Daten na‘ch der Extraktion, d'
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